Deutsche 
Demokratische 
Republik 




PATE NTSCH RIFT 



Wirtschaftspatent 



Ertetlt gemSB $ 5 Abxrti 1 des ftndarungsgaselies xum Patentgcseti 



Zusatzpatent zum Patent: — 

Anmeldetag: 20.04.71 

(WPB23q/154 533) 

Prioritat: — 



Amt 
fur Erfindungs- 
und Patentwesen Ausgabetag: 05.0372 

In dervom Anmelder eingereichten Fassung veroffentlicht 



88 446 



Int.CL: B 23 q, 17/00 
B 24 b, 49/00 



Kl.: 49 m, 17/00 
67 a, 32/01 



Erfinder: 



Dipl.-lng. Klaus Schmiedgen 

Manfred Haustein 

Dr.-lng. Herbert Haberacker 



zugletch 



Inha ber: 



AbsolutmeSsteuergerat fiirWerkzeugmaschinen, insbesondere Schleifmaschinen 



88 446 



8 Seiten 



(52) Ag 141.72/DDR- 7049 



Deutsche 
Demokratische 
Republik 




Amt 



PATE NTSCH RIFT 

Wirtschaftspatent 

Ertellt gemBB § 9 Absoti 1 des Snderungsflasetzei turn PatentgoMti 



Zusatzpatent 2um Patent: — 

Anmeldetag: 20.04.71 

(WPB23q/154 533) 

Prioritot: — 



88 446 



Int. CI.: B 23 q, 17/00 
B 24 b, 49/00 



Kl.: 49 m, 17/00 
67 a. 32/01 



ur PS Nr. . .4 .4. . £ ft <J> . . . . 

sr. eine Sweitschrif t erschienen. 

Teilveise aufgehoben gem. § 6 Ab s . 1 d . Snd . Ges . z . Pat> Q 



Erfinder : 



Dipl.-lng. Klaus Schmiedgen 

Manfred Haustein 

Dr.-lng. Herbert Haberacker 



zugleich 



I nha ber: 



Absolutmelisteuergerat fur Werkzeugmaschinen, insbesondere Schleifmaschinen 



88 446 



8 Seiten 



(52) Ag 141.72/DDR - 7049 



Seite2 88 446 



Die Erfindung betrifft ein AbsolutmeBsteuergerat ftir Werkzeug- 
maschinen, das nach dem Zweipunktmefverfahren arbeitet und mit 
zwei gegeneinander verschiebbaren mit Gegengewichten verbun- 
denen MeBtastern ausgefUhrt ist. 

Bei den bekannten Ausfuhrungen dieser Art sind die MeBtaster 
senkrecht verstellbar angeordnet und aufgrund der vorhandenen 
Platzverhalnisse mit ihren Fiihrungen so ausgebildet, daB das 
MeBsystem nur in einem gewissen Abstand von der Mefiachse ange- 
bracht werden kann* AuBerdem sind den MeBtastern Gegengewichte 
zugeordnet, die so bemessen sind, daB die MeBtaster mit einer 
bestimmten Meflkraft auf dem WerkstUck zur Auflage gelangen, 

Uachteilig ist bei diesen Ausfuhrungen, daB die mechanischen 
Puhrungsfehler sich proportional mit der GrSBe des Abstandes 
des MeBgystems von der Mefiachse als MeBfehler auswirken (Fehler 
erster Ordnung), und da^urch nicht geeignet sind hohe Mefl= und 
Wiederholgenauigkeiten zu erreichen- Ein weiterer Nachteil be- 
steht darin, dafl jedem der beiden MeBtaster ein Gegengewicht 
zugeordnet ist, woduroh beim Einfahren und 
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wShrend des Me s sens relativ grofle Massen zu bewegen slnd, 
die dem gesamten MeBsystem eine groBe TrSgheit verleihen. 
Dadurch 1st beim Einsatz der Tasterklemmung fUr das Schleifen 
von WerkstUcken mit unterbrochener OberflSche eine unwirt- 
schaffclich niediige WerkstUckdrehzahl erforderlich und beim 
Schleifen mit niedrigen Zustellgesohwindigkeiten Und beim 
Ausfeuern' wird das kontfuierliche Nachfolgen der MeBtaster 
in Prage gestellt. 

Zweck der Erfindung ist es deshalb, die Mefi- und Wiederhol- , 

genauigkeit entscheidend zu verbessern und Voraussetzungen 

zu schaffen, daB beim Schleifen von WerkstUcken mit unterbrochener 

Oberf lache mit einer wirtsohaftlichen WerkstUckdrehzahl gear- 

beitet und ein kontiriuierliches Nachfolgen der MeBtaster 

beim Schleifen erreicht werden kann. 

Die Aufgabe der JErfindung besteht darin, ein AbsolutmeBsteuer- 
gerat zu schaffen, bei dem das MeBsystem unmittelbar in der 
MeBachse angeordnet ist, wobei die wShrend des MeBvorganges 

bewegbaren Massen so klein wie mbglich zuhalten sind. 

• ' - ■' v 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurch gelbst, daB auf einer 
Grundplatte Prismenleisten als FUhrungen fiir die MeBtaster 
tragenden Schieber in einer Ebene und unter einem bestimmten 
Winkel0^g e g entit)er der Sehkrechten ahgeordnet sind f wobei an 
dem einen Schieber ein MeBreiter und an dem anderen Schieber 
ein MaBstab so angeordnet sind, daB der MaBstab in der MeBachse 
liegt. Der untere MeBtaster 1st zusammen mit dem Schieber Uber 
ein Metallband mit einem Gegengewicht und Uber ein weiteres 
Metallband und ein eihstellbaresj. Federglied mit dem oberen 

MeBtaster und dem dazugehbrenden Schieber verbunden. 
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Die erfinderische Lbsung bringt folgende Vorteile: 
Durch die schrSge Anordnung der MeBtaster und der Fuhrungs- 
elemente wird erreicht, dafi das Mefisystem unmittelbar in der 
MeBachse angeordnet werden kann, wodurch die mechanischen 
Fiihrungsfehler keine Mefif ehler erster Ordnung ergeberu 
Weiterhin ergibt die Verbindung der beiden Schieber und 
MeBtaster durch ein Metallband mit einstellbarem Pederglied 
eine Verringerung der bewegbaren Masse und damit der Tragheit 
des MeBsystems. 

Die Erfindung soil nachstehend an einem AusfUhrungsbei spiel 
erlSutert werden. 

Die darstellenden Zeichnungen zeigen: 

Pig. 1: eine Seitenansicht eihes AbsolutmeBsteuergerates 

im Schnitt in MeBstellung 
Pig. 2: den Schnitt A - A der Pig. 1 

Eine Grundplatte 1 dient zur Befestigung von Prismenleisten 

2; 3; 4; die parallel und unter einem bestimmten Winkel 0\ 

zur Senkrechten angeordnet sind. Zwischen den Prismenleisten 

2; 3 ist ein Schieber 5 und zwischen den Prismenleisten 3; 4 

ein Schieber 6 verschiebbar gelagert, An den Schieber 5 ist 

ein oberer MeBtaster 7 und an dem Schieber 6 ist ein unterer 

MeBtaster 8 befestigt. Zwischen den MeBtastern 7; 8 befindet 

sich ein Werkstuck 9 das mit einer Schleif scheibe 10 in Be- 

rUhrung steht. Die beiden Schieber 5; 6 dienen weiterhin zur 

Aufnahme des MeBsystems, das aus einem mit dem Schieber 6 fest 

verbundenen MaBstab 11 .und einem mit dem Schieber 5 fest ver- 

bundenen MeBreiter 12 besteht, wobei das Mefisystem unmittelbar 

in der MeBachse liegt. Zum Ausgleich des Gewichtes des 
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Sohieber 5; 6 und der MeBtaster 7; 8 sowie zur Erzeugung; 
einer konstanten MeBkraft 1st der Schieber 6 zusammen.mit 
dem unteren MeB taster 8 tiber ein Metallband 13 mit einem 
meohanisch verstellbaren Gegengewioht 14 verbunden. Das 
Metallband 13 lauft dabei Uber eine auf der Grundplatte 1 
gelagerten Rolle 15 • 

Die Verstelleinrichtung zur Verstellung des Gegengewichtes 14 
und somit der MeBtaster 7; 8 besteht aus einem auf der Grund- 
platte befestigten Elektromotor 16 der Uber ein nicht darge- 
stelltes Getriebe mit einer Gewindespindel 17 verbunden ist, 
auf der sich eine Mutter 18 befindet, die mit dem Gegenge- 
wioht 14 in Wirkverbindung steht. An dem Gegengewioht .14 ist 
ein Endsohalter 24 befestigt,.der durch die Mutter 18 betatig- 
bar ist. Die beiden Sohieber 5; 6 sind durch ein Metailband 19 
das .uber eine Rolle 20 gefiihrt ist und unter Zwisohenschaltung 
-eines einstellbaren Federgliedes 21 miteinander verbunden. 
Das Metallband 13 und 'das Metallband 19 werden duroh Elektro- 
magnete 22; 23 gefiihrt, urn beim Schleifen von Werkstlicken 9 
mit unterbrochener Oberflache die Schieber 5; 6 und damit die 
MeBtaster 7;8 beim tiberfahren der Unterbrechungen festhalten 
zu konnen* 

Der Meflvorgang wird eingeleitet, nachdem das Werksttick 9 
zwisohen den Spitzen der AuBenrundschleifmaschine eingespannt 
wo r den ist, der Elektromotor 16 Spannung erhalt und durch 
Drehbewegung der Gewindespindel 17 die Mutter 18 nach unten 
bewegt worden ist# Das Gegengewioht 14 wird dadurch frei und 
die beiden Schieber 5; 6 bewegen die MeBtaster 7; 8 gegenein- 
ander, bis diese das Werksttick 9 berlihren. Der Elektromotor -16 
wird abgeschaltet,- wenn der am GEgengewicht 14 befestigte End- 
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schalter 24 duroh die Mutter 18 freigegeben 1st. In diesem 
Zustand mufi zwischen der Mutter 18 und dem Gegengewic>it H 
ein Luftspalt vorhanden sein. Durch die Verbindung' des Sohiebers 
-5 mit dem Schieber 6 durch das Metallband 19 und das einatell- 
bare Federglied 21 wird ein teilweiser Ausgleich der Masse 
der Teile 6; 8; 11 durch die Masse der Teile 5; 7; 12 
erreicht. Die Federkraft des Federgliedes 21 iet einstellbar 
und dient gleichzeitig zur Einstellung der MeBkraft des 
oberen MeBtasters 7 . Durch die gegenliiufige Bewegung der 
beiden Schieber 5; 6 werden gleichzeitig der MaBstab 11 und 
der MeBreiter 12 des MeBsystems gegeneinander verschoben, wobei 
das abgegriffene MaB dem Istdurchmesser des Werkstuokes 9 
entspricht* 

Von dem Mefisystem werden in Abhangigkeit des Werksttickdurch- 
messers Schaltimpulse an eine nicht dargestellte Maschinen- ■ 
steuerung weitergeleitet. Beim Schleifen von WerkstUcken 9 
mit unterbrochener OberflSche werden die Metallbarider 13; 19 
durch die Elektromagnete 22; 23 beim Uberfahren der Unter- 
brechungen geklemmt und dadurch das Eintauchen der MeBtaster 
7; 8 in der Unterbrechung des Werkstuokes 9 vermieden. 
Die Beauf schlagung der Elektromagnete 22; 23 mit Spannung • 
erfolgt einer nicht dargestellten Steuereinrichtung. Hach 
Beendigung des Schleifvorganges duroh Erreichung des SollmaBes 
erhalt der Elektromotor 16 Spannung , so daB die Gewindespindel 
17 in entgegengesetzter Richtung gedreht wird, wodurch sich die 
,Mutter 18 und nach BerUhrung mit dem Gegengewicht 14 auch diese 
nach oben bewegt wird, was zur Folge hat, daB die MeBtaster 7; 8 
Uber die Sohieber 5; 6 auseinandergefahren .verden, bis sie ihre 
Endstellung erreicht habem. 
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Patentanspriiohe: 

1 • Absolutmefisteuerger&t fUr Werkzeugmaschinen, 

lnsbesondere Schleifmaschinen, das nach dem Zweipunkt- 
meBverfahren arbeitet und mit zwei gegeneinander ver- 
schiebbaren, mit Gegengewichten verbundenen Me Bt as tern 
ausgeftthrt ist f dadurch gekennzeichhet, daB auf einer 
Grundplatte (1) Prismenleisten (2; 3; '4; ) als Fuhrungen 
filr die MeBtaster (7; 8) tragenden Schieber (5; 6) in einer 
Ebene und unter einem bestimmten Winkel & gegeniiber der 
Senkrechten angeordnet sind, wobei an dem Schieber (5) 
ein MeBreiter (12) und an dem Schieber (6) ein Mafistab (11) 
so angeordnet sind, daB der MaBstab (11) in der MeBachse 
liegt, auBerdem ist der Schieber (5) zusammen mit dem 
unteren MeBtaster (8) Uber ein Metallband (13) mit einem 
Gegengewicht (14) und Uber ein weiterea Metallband (19) 
und ein einstellbares Federglied (21) mit dem Schieber (6) 
und dem oberen MeBtaster (7) verbunden. 
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